ECOLAK

KARTA CHARAKTERYSTYKI (KC)
MSP SILICOAT
MODYFIKOWANY POLIMOCZNIK
SILIKONOWY

MSP Silicoat (MSP) to wyjatkowo wytrzymata, zawierajaca 100% substancji statych, powloka z
polimocznika aromatycznego 2z dodatkiem silikonu. Ta unikatowa, opatentowana formuta
zapewnia polimocznikowi lepsza odpornos¢ na srodki chemiczne i wysoka temperature, nizsza
absorpcje wody, wieksza odpornosé¢ na écieranie i wolniejsze wietrzenie. Mimo, ze zwiazek jest
aromatyczny, zawarty w nim silikon zmniejsza szybko$¢ utleniania i zapewnia stabilnos¢ pod
wplywem dziatania bezposredniego swiatta stonecznego. Jasne kolory moga ulec zmianom, ale
potysk zostanie zachowany.

Formutle tego nowego, wytrzymatego materialu mozna wzbogaci¢ o wlasciwosci ognioodporne.
MSP jest odporny na bardzo niskie i wysokie temperatury (tj. mieszczace sie¢ w przedziale od -40°C
do +100°C); jest rowniez odporny na nagle zmiany temperatury.

MSP, w poréwnaniu do zwyklych polimocznikéw, zapewnia wolniejsze nawarstwianie sie
glonéw i innych morskich osadéw.

MSP wykazuje stabilnoé¢ pod wplywem dzialania produktéw ropopochodnych, takich jak benzyna
z dodatkiem etanolu lub bez, olej napedowy z dodatkiem biopaliw lub bez oraz ropy naftowej.
Zwykle polimoczniki Zle znosza narazenie na dziatanie etanolu.

MSP moze by¢ nakladany warstwami o dowolnej grubosci. Dostepny jest w réznych poziomach
twardosci - od 60 w skali Shore'a dla durometru typu D do 85 w skali Shore'a dla durometru typu A.
Wytrzymalos¢ na rozciaganie i wydluzenie zaleza od twardosci. Produkt oczekuje na rozpatrzenie
zgloszenia patentowego.

Wlasciwosci
Zawarto$¢ substancji stalych 100%
LZO Brak
Przejrzystos¢ optyczna Wzrokowo przejrzysto-karmelowa
(brak pigmentu)
Modut elastycznoéci ASTM D790 100-k psi
Wytrzymatosé na rozciaganie ASTM D412 3750 psi
Wydtuzenie ASTM D412 350%
Absorpcja wody (24 godz.) ASTM D570 0,25%
Przepuszczalnoé¢ pary wodnej ASTM E9%6 0,24 perma
Twardosé ASTM D785 60D
Badanie wytrzymatosci na .
Scieranie aparatem Tabera CS17 ASTM D4060 <30 mg/1000 cykli
Odpornos¢ na zrywanie ASTM D624 690 ﬁ.m.t Ow/cal
biezacy
Czas zelowania Czas 5-15 sek.
Proporcje mieszania PBV 11
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Dane techniczne dotyczace stosowania

MSP to dwuskladnikowa mieszanina o 100% zawartosci substancji statych, niezawierajagca LZO.
Temperatura nakladania wynosi od 4,5°C (40°F) do 38°C (100°F).

MSP wymaga podgrzewanego, wieloskladnikowego dozownika do natryskiwania, takiego jak Graco
EXP-2, z wezami grzewczymi zapewniajacymi temperature 150 — 160°F i gtéwnym zZrodlem ciepla
zapewniajacym temperature w tym samym przedziale. Dozowniki z pistoletem natryskowym Graco P2
lub Fusion nalezy ustawi¢ na 2000 psi. Przygotowanie powierzchni powinno odby¢ sie tak samo, jak dla
zwyklego polimocznika - powierzchnia musi by¢ czysta, sucha, wolna od zanieczyszczen i pytu, a takze
wyszlifowana.

Funkcjonalna temperatura naktadania powinna wynosi¢ od -40°C (-40°F) do 121°C (250°F).
Gotowa powtloka po nalozeniu jest $liska i gtadka.

Wydajnosé

Wydajnos¢ przy grubosci 400 mikronéw (16 milicali) wynosi 9 m? (100 stop kw.)/galon mieszaniny.

Wyniki badan przyczepnosci dla typowych powierzchni wg ASTM D-
4541 Elcometer

Beton - gruntowany > 300 psi Utrata przyczepnosci betor}u, doskonate
wiazanie z podlozem
Stal - gruntowana > 1000 psi Doskonate tgczenie
Drewno - gruntowane > 250 psi Utrata przyczepnosci drewpa, doskonate
wiazanie z podlozem

Przygotowanie powierzchni podloza

Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha, stabilna i pozbawiona luznych elementéw. Nalezy
catkowicie usuna¢ wszelkie pozostalosci ttuszczu, kurzu, brudu, soli lub innych materiatéw, aby
zapewnié przyczepnoé¢ powloki do powierzchni. Wyréwnana, stabilna, wolna od zanieczyszczen
iluznych elementéw powierzchnia gwarantuje dtuga zywotnosé systemu i osiagniecie pozadanego
efektu.

Swiezo wylany beton mozna pokrywaé po 4 tygodniach (28 dni przy temperaturze 25°C), jezeli
zawarto$¢ wilgoci, 2,5 cm pod powierzchnig, nie przekracza 4%. Wytrzymato$¢ na Sciskanie betonu
musi wynosi¢ co najmniej 30 MPa; w przypadku niespelnienia tego wymogu, nalezy zastosowac inne
zalecane rozwigzania w celu wzmocnienia infrastruktury.

Przygotowanie powierzchni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy SSPC-SP13 w celu
uzyskania plaskiej betonowej powierzchni, ktéra jest sucha, pozbawiona zanieczyszczeri, wolna od
luznych elementéw i pytu, o odpowiedniej wytrzymalo$ci mechanicznej i wystarczajaco porowatej
warstwie gornej, co zapewni odpowiednig absorpcje powloki. Nalezy calkowicie usuna¢ $lady oleju,
materialy utwardzajace, sole, wykwity, wode i wszelkie materialy za pomoca piaskowania, Srutowania,
frezowania mechanicznego, szlifowania diamentowego lub trawienia kwasem.
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Metal, przed nalozeniem gruntu/powtoki, musi by¢ czysty - wolny od zanieczyszczeri i pytu. Metal
nalezy przygotowac stosujac piaskowanie, srutowanie lub szlifowanie maszynowe, w zaleznosci od
stanu powierzchni. LuZzne elementy nalezy usuna¢ za pomoca sprezonego powietrza (zaleca sie
wczeéniejsze reczne usuniecie zluszczonych warstw farby, rdzy i pozostalosci po spawaniu,
uzywajac skrobakéw recznych lub pneumatycznych), w celu uzyskania poziomu czystosci
powierzchni SA 2.5

(wedlug normy SIS 055900) i pozbycia sie rdzy, luznych elementéw, zluszczonej farby, olejow
itp. przynajmniej z 95% czyszczonego obszaru (wedlug normy SSPC-SP10). Pyt nalezy usuna¢
sprezonym powietrzem (pozbawionym czasteczek olejéw i wody) lub za pomoca odkurzacza. W
przypadkach, gdy nie mozna usung¢ luznych elementéw za pomoca sprezonego powietrza,
nalezy wykona¢ dokladne czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi recznych lub mechanicznych,
takich jak szczotki stalowe, papier écierny, skrobaki, aby usunaé¢ zgorzeliny, rdze, warstwy
zluszczonej farby i zanieczyszczenia, az do uzyskania poziomu czystosci ST-3, wedlug norm
SSPC-SP3 i SSPC-SP11.

W celu uzyskania pomocy w zwigzku z nakladaniem i przygotowaniem powierzchni, prosimy o
kontakt telefoniczny lub mailowy z nasza grupa ds. wsparcia technicznego.

Przed rozpoczeciem nakladania, zawsze nalezy przeprowadzi¢ prébe na niewielkiej czesci
obszaru.

Gwarancja

Uwaza sig, ze informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg wiarygodne, ale nie wyklucza sie
istnienia nierozpoznanego ryzyka. Ecolak gwarantuje jedynie, ze jako$¢ materialéw pozwala na
ich sprzedaz. Gwarancja ta zastepuje wszelkie inne, pisemne lub niepisane, wyrazone lub
domniemane gwarancje. Ecolak wyraznie nie udziela zadnej gwarancji przydatnosci produktu do
okreslonego celu lub nienaruszania ktérychkolwiek praw patentowych. W zwiazku z powyzszym,
Kupujacy ponosi wszelkie ryzyko zwiazane z wykorzystaniem tych materiatlow. Wylaczne
zadoséuczynienie wobec Kupujacego, z tytulu ktéregokolwiek naruszenia warunkéw gwarancji
lub roszczenia z tytulu zaniedbania, ogranicza sie wylacznie do ceny zakupu materiatow.
Nieprzestrzeganie zalecanych procedur zwalnia firme Ecolak z wszelkiej odpowiedzialnoéci
zwigzanej z materialami lub ich wykorzystaniem.



