ECOLAK
KARTA CHARAKTERYSTYKI (KC)

POLIMOCZNIK CHS (CHEMIMAL
SKIN)

CHS to wyjatkowo wytrzymata, superpolimerowa formuta, zawierajaca 100% substancji stalych, odporna
na wysokie temperatury i zapewniajaca doskonata odpornosé na czynniki chemiczne.

CHS zapewnia doskonala przyczepnos¢, niski wspélczynnik tarcia, wytrzymatos¢ i odpornosé¢ na
Scieranie. Ten unikatowy polimer zaprojektowano do naktadania w formie szybkoschnacego sprayu, o
czasie zelowania wynoszacym okoto 5-10 sekund.

CHS to powtloka o naturalnie karmelowym, pétprzezroczystym kolorze, ktérg mozna zabarwic na inne
potprzezroczyste lub matowe kolory. Ten polimer aromatyczny nie jest odporny na promieniowanie
ultrafioletowe i nalezy go pokry¢ powloka alifatyczna odporna na promieniowanie ultrafioletowe, taka
jak polimocznik alifatyczny Clear Skin, MGAP, WB1K lub polimocznik akrylowy WB. CHS zapewnia tez
doskonala przyczepnos¢, niski wspoétczynnik tarcia, wytrzymalosé i odpornosé na Scieranie.

CHS jest dostepny na zadanie w formie zapewniajacej ognioodpornos¢.

W celu uzyskania odpowiedzi na pytania dotyczace materiatu, nakladania i przeznaczenia, prosimy o
kontakt telefoniczny lub mailowy z nasza grupa ds. wsparcia technicznego.

Zdrowie i bezpieczenstwo

W celu uzyskania szczeg6towych informacji dotyczacych zdrowia i bezpieczeristwa, nalezy zapoznac sie
z Karta Charakterystyki (KC) oraz etykietami na pojemniku. Ten produkt jest przeznaczony do uzytku
przemystowego wytacznie przez odpowiednio przeszkolonych profesjonalistow.

Wlasciwosci
Wytrzymalo$é na rozcigganie ASTM D412 4200 psi
Wydtuzenie ASTM D412 350%
Absorpcja wody (24 godz.) ASTM D570 0,25%
Przepuszczalnosé pary wodnej ASTM E96 0,24 perma
Badanie wytrzymalosci na écieranie aparatem .
Tabera CS17 ASTM D4060 <50 mg/1000 cykli
Odpornoé¢ na zrywanie ASTM D624 675 funtéw/ cal biezacy
Twardosé¢ wg. skali Shore'a (durometr typu D) ASTM D785 70-75D
Czas zelowania Czas 5-10 sek.
Proporcje mieszania PBV 1A :1B
Waz i gléwne Zrédlo ciepta 71°C (160°F)

Cisnienie pistoletu 2000 - 2500 psi
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Wyniki badan przyczepnosci dla typowych powierzchni wg ASTM
D-4541 Elcometer

Beton niegruntowany >300 psi Utrata przyczepnosci; doskonale
wigzanie

Stal niegruntowana >1000 psi Doskonate wigzanie

Laminat kompozytowy >1000 psi Nasycenie; doskonale wigzanie

*Wszystkie podloza zagruntowane powloka gruntowa Primer 28

Dane techniczne dotyczace stosowania

Polimocznik CHS to dwuskltadnikowa mieszanina o 100% zawartosci substancji statych,
niezawierajaca LZO. Grubos$¢ warstwy nie jest ograniczona. Temperatura powierzchni podczas
nakfadania powinna wynosi¢ od 5°C (40°F) do 66°C (100°F). Funkcjonalna temperatura otoczenia
podczas nakladania powinna wynosi¢ od -40°C (-40°F) do 121°C (250°F).

CHS wymaga typowego wysokoci$nieniowego podgrzewanego dozownika dwuskladnikowego do
natryskiwania, takiego jak Graco EXP-2, z wezami grzewczymi i gléwnym zZrédlem ciepla
zapewniajacymi temperature 71°C (160°F). Dozowniki z pistoletem natryskowym Graco P2 lub Fusion
nalezy ustawié¢ na 2000 psi.

Konieczne jest stosowanie odpowiedniej odziezy ochronne;j.

W celu uzyskania szczegbélowych informacji na temat procedur dotyczacych materialu oraz
bezpieczenstwa, nalezy zapoznac sie z Karta Charakterystyki (KC).

Wydajnosé
Wydajnos¢ przy grubosci 400 mikronéw (16 milicali) wynosi 9 m? (100 stép kw.) /galon mieszaniny.
CHS jest dostepny w réznych kolorach RAL.

Przygotowanie powierzchni podloza

Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha, stabilna i pozbawiona luZznych elementéw. Nalezy
catkowicie usuna¢ wszelkie pozostatosci ttuszczu, kurzu, brudu, soli lub innych materiatéw, aby
zapewni¢ przyczepno$¢ powloki do powierzchni. Wyréwnana, stabilna, wolna od
zanieczyszczen i luznych elementéw powierzchnia gwarantuje dluga zywotnos$¢ systemu i
osiggniecie pozadanego efektu.

Swiezo wylany beton mozna pokrywaé po 4 tygodniach (28 dni przy temperaturze 25°C), jezeli
zawarto$¢ wilgoci, 2,5 cm pod powierzchnig, nie przekracza 4%. Wytrzymalo$¢é na Sciskanie betonu
musi wynosi¢ co najmniej 30 MPa; w przypadku niespelnienia tego wymogu, nalezy zastosowac
inne zalecane rozwigzania w celu wzmocnienia infrastruktury.

Przygotowanie powierzchni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy SSPC-SP13 w
celu uzyskania plaskiej betonowej powierzchni, ktéra jest sucha, pozbawiona zanieczyszczen,
wolna od luZznych elementéw i pytu, o odpowiedniej wytrzymaloSci mechanicznej i wystarczajaco
porowatej warstwie gornej, co zapewni odpowiednia absorpcje powloki. Nalezy catkowicie usuna¢ slady
oleju, materialy utwardzajace, sole, wykwity, wode i wszelkie materialy za pomocg piaskowania,
Srutowania, frezowania mechanicznego, szlifowania diamentowego lub trawienia kwasem.
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Metal, przed natozeniem gruntu/powloki, musi by¢ czysty - wolny od zanieczyszczen i pytu.
Metal nalezy przygotowaé stosujac piaskowanie, srutowanie lub szlifowanie maszynowe, w
zaleznoéci od stanu powierzchni. LuZne elementy nalezy usuna¢ za pomoca sprezonego
powietrza (zaleca sie wczeSniejsze reczne usuniecie zluszczonych warstw farby, rdzy i
pozostalosci po spawaniu, uzywajac skrobakéw recznych lub pneumatycznych), w celu uzyskania
poziomu czystosci powierzchni SA 2.5

(wedlug normy SIS 055900) i pozbycia sie rdzy, luznych elementéw, zluszczonej farby, olejow
itp. przynajmniej z 95% czyszczonego obszaru (wedtug normy SSPC-SP10). Pyt nalezy usuna¢
sprezonym powietrzem (pozbawionym czasteczek olejow i wody) lub za pomoca odkurzacza.
W przypadkach, gdy nie mozna usuna¢ luznych elementéw za pomoca sprezonego powietrza,
nalezy wykona¢ dokladne czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi recznych lub
mechanicznych, takich jak szczotki stalowe, papier écierny, skrobaki, aby usunaé¢ zgorzeliny,
rdze, warstwy zluszczonej farby i zanieczyszczenia, az do uzyskania poziomu czystosci ST-3,
wedlug norm SSPC-SP3 i SSPC-SP11.

W celu uzyskania pomocy w zwigzku z naktadaniem i przygotowaniem powierzchni, prosimy
o kontakt telefoniczny lub mailowy z nasza grupa ds. wsparcia technicznego.

Przed rozpoczeciem nakladania, zawsze nalezy przeprowadzi¢ probe na niewielkiej czeSci
obszaru.

Gwarancja

Uwaza sie, ze informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg wiarygodne, ale nie wyklucza
sie istnienia nierozpoznanego ryzyka. Ecolak gwarantuje jedynie, ze jako$¢ materialéw pozwala
na ich sprzedaz. Gwarancja ta zastepuje wszelkie inne, pisemne lub niepisane, wyrazone lub
domniemane gwarancje. Ecolak wyraznie nie udziela zadnej gwarancji przydatnosci produktu
do okreslonego celu lub nienaruszania ktérychkolwiek praw patentowych. W zwiazku z
powyzszym, Kupujacy ponosi wszelkie ryzyko zwigzane z wykorzystaniem tych materialow.
Wylaczne zados¢uczynienie wobec Kupujacego, z tytulu ktéregokolwiek naruszenia warunkéw
gwarancji lub roszczenia z tytulu zaniedbania, ogranicza sie wylacznie do ceny zakupu
materialéw. Nieprzestrzeganie zalecanych procedur zwalnia firme Ecolak z wszelkiej
odpowiedzialnosci zwigzanej z materiatami lub ich wykorzystaniem.

Wyniki badah chemicznych - patrz: nastepna strona.
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72-godzinne badanie zanurzeniowe ASTM D3912

Dane dotyczace odpornosci chemicznej po 72-godzinnym badaniu

Nazwa chemiczna Wyniki (25°C) miejscowym
Kwas octowy R CHS - Polimocznik Chem Skin
Aceton NR Zwiazek
chemiczny Ocena
Wodorotlenek amonu (14%) R
Ptyn hamulcowy R HCL 37,5% 9
Nasycona solanka (310 g/1) R NaOH 50% 8
Woda i Clorox (10%) R H,50,50% 8
Olej napedowy R HI57% 8
Benzyna R H3PO,4 50% 8
Benzyna z 5% dodatkiem MTBE R Ptyn hamulcowy 10
0 : Plyn
Benzyna z 5% dodatkiem metanolu R . . 10
niskokrzepliwy
Kwas chlorowodorowy (25%) Olej silnikowy 10
Kwas chlorowodorowy (10%) R
Plyn hydrauliczny R Wskazowki dotyczace ocen
Alkohol izopropylowy R 0-1 75-100% Powloki ulegto rozproszeniu
Kwas mlekowy R 12 50-75% Powloki uleglo rozpuszczeniu
Butanon R 2-3 25-50% Powloki uleglo rozpuszczeniu
Metanol R 3.4 1-25% Powloki uleglo rozpuszczeniu
Powazne uszkodzenie powtloki, pekanie, pecherzyki
Chlorek metylenu C 4-5 P pe pe Y
[Uszkodzenie powloki érednie do powaznego,
Spirytus mineralny R 5-6 . .
spuchniecie, zmiana koloru
Olej silnikowy R 6-7
MTBE C 7-8
Kwas solny (10%) R 8-9
Wodny roztwor soli (10%) R 10
Kwas azotowy (20%) RC
Kwas fosforowy (10%) R
Kwas fosforowy (50%) R
Wodorotlenek potasu (10%) R
Wodorotlenek potasu (20%) R.Dis
Skydrol R
Wodorotlenek sodu (25%) R.Dis
Podchloryn sodu (10%) R
Wodoroweglan sodu R
Kwas stearynowy R
Woda z cukrem R
Kwas siarkowy (10%) R
Kwas siarkowy (30%) R
Toluen RC
Fosforan trisodowy R
Wodny roztwor octu (5%) R
Woda R
Woda (14 dni przy 82°C) R
Ksylen RC




