KARTA CHARAKTERYSTYKI (KC)

ECOLAK

MODYFIKOWANY POLIMOCZNIK SILIKONOWY ODPORNY NA
PROMIENIOWANIE ULTRAFIOLETOWE

MGAP Silicoat to nowa, rewolucyjna, opatentowana, niekonwencjonalna, wyjatkowo
wytrzymata, odporna na promieniowanie ultrafioletowe 100% powloka polimocznikowa z
dodatkiem silikonu. Wykazuje doskonalg triwatos¢, odpornos¢ na écieranie, dziatanie substancji
chemicznych i $wiatla stonecznego. Stosuje sie ja przede wszystkim na zewnatrz, w miejscach
narazonych na Scieranie, ktére wymagaja szczegolnej ochrony goérnej powltoki. MGAP moze by¢
réwniez barwiona.

MGATP sktada sie w 100% z substancji stalych, co zapewnia doskonata odpornosé chemiczna,
nizsza absorpcje wody, lepsza odpornos¢ na Scieranie, ochrone przed korozja i wolniejsze
wietrzenie. Chociaz jest aromatyczna, formula ta zachowuje kolor i wlasciwosci, nawet pomimo
dziatania bezposredniego swiatla stonecznego

Produkt ten zostal specjalnie zaprojektowany w celu zapewnienia wytrzymatoscii odpornosci
na Scieranie, ktére sa charakterystyczne dla polimocznikéw aromatycznych, jednoczesnie
oferujac szeroki wachlarz trwatych koloréow i pigmentéow. W przeciwienistwie do
konwencjonalnych polimocznikéw aromatycznych, w ktoérych bialy pigment zmienia kolor
na z6tty w ciagu kilku godzin, gdy naraza sie je na dzialanie bezposredniego $wiatta
slonecznego, systemy MGAP sa w stanie wytrzymac¢ bezposrednie, intensywne Swiatto
sloneczne NIE zmieniajac barwy.

Typowe obszary zastosowania to oznakowanie drég, wyposazenie zewnetrzne, baseny, zbiorniki,
powloki rurowe, podlogi i skrzynie tadunkowe samochodéw ciezarowych.

Zdrowie i bezpieczenstwo

W celu uzyskania szczegétowych informacji dotyczacych zdrowia i bezpieczeristwa, nalezy
zapoznac sie z Karta Charakterystyki (KC) oraz etykietami na pojemniku. Ten produkt jest
przeznaczony do uzytku przemystowego wylacznie przez odpowiednio przeszkolonych
profesjonalistow. Konieczne jest stosowanie odpowiedniej odziezy ochronne;.

Wtlasciwosci fizyczne

Przejrzystos¢ optyczna (brak pigmentu) Wzrokowo przejrzysto-karmelowa
Wytrzymatoé¢ na rozciaganie ASTM D412 3600 psi
Wydtuzenie ASTM D412 200%
Absorpcja wody (24 godz.) ASTM D570 <1%
Przepuszczalnos¢ pary wodnej ASTM E96 <1 perm
Twardosé¢ wg. skali Shore'a (durometr ASTM D785 55D
typu D)
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Badanie wytrzymatosci na ASTM D4060 45 mg/1000 cykli
Scieranie aparatem Tabera CS17
Badanie odpornosci na promieniowanie Wzrokowo 36 + miesiecy, brak zmiany koloru bialego
ultrafioletowe
Czas zelowania Czas 5s-60s
Proporcje mieszania PBV 11
Temperatura weza 140°F
Gléwne zrédlo ciepta 140°F
Minimalne ci$nienie pistoletu 2000 PSI

Wyniki badan przyczepnosci dla typowych powierzchni wg ASTM D-4541 Elcometer

Beton - gruntowany > 300 psi Utrata przyczepnosci betor}u, doskonate
wiazanie z podlozem
Stal - gruntowana > 1000 psi Doskonate taczenie
Drewno - gruntowane > 250 psi Utrata przyczepnosci drewpa, doskonate
wiazanie z podlozem

Dane techniczne dotyczace stosowania

MGATP to dwuskladnikowa mieszanina o 100% zawartosci substancji statych, niezawierajaca LZO.
Temperatura powierzchni podczas naktadania powinna wynosi¢ od 4,5°C (40°F) do 38°C (100°F).
MGAP nie nalezy naklada¢ w temperaturach ponizej 4,5°C (40°F). Funkcjonalna temperatura
otoczenia podczas nakladania powinna wynosi¢ od -40°C (-40°F) do 65°C (150°F). Gotowa powtoka
jest po nalozeniu éliska i gtadka.

MGAP wymaga podgrzewanego dozownika wieloskladnikowego do natryskiwania, takiego jak
Graco EXP-2, z wezami grzewczymi zapewniajacymi temperature 60°C - 65°C (140°F - 150°F).
Gléwne podgrzewacze powinny by¢ ustawione na temperature 60°C - 65°C (140°F - 150°F).
Cisnienie w pistolecie - okoto 2000 psi przy zastosowaniu okragtej koricowki.

MGAP moze by¢ nanoszona w warstwach o grubosci od 500 mikronéw do 1 mm (20-40
milicali), kolejne warstwy mozna naklada¢ dopiero po utwardzeniu si¢ poprzednich. W
przypadku powlok stosowanych do znakowania drég, nalezy uzy¢ formutly tracacej lepkosé w
ciagu 60 sekund. Przy znakowaniu drég, zaleca sie nakladanie powtok o grubosci 500 - 750
mikronéw (20 — 30 milicali) i stosowanie formuly tracacej lepkos¢ w ciagu 60 sekund. Elementy
odblaskowe i antyposlizgowe musza by¢ nanoszone bezposrednio na mokra powloke zanim sie
utwardzi (w ciagu pierwszych 60 sekund).

W celu uzyskania szczegotowych informacji na temat procedur dotyczacych materialu oraz
bezpieczenstwa, nalezy zapoznac sie z Kartg Charakterystyki (KC).

Konieczne jest stosowanie odpowiedniej odziezy ochronne;j.

Wydajnosé

Wydajnosc¢ przy grubosci 400 mikronéw (16 milicali) wynosi 9 m? (100 st6p kw.)/ galon mieszaniny.
MGAP mozna zabarwié, w zaleznosci od potrzeby.
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Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha, stabilna i pozbawiona luZnych elementéw. Nalezy
catkowicie usuna¢ wszelkie pozostatosci ttuszczu, kurzu, brudu, soli lub innych materiatéw, aby
zapewni¢ przyczepnos¢ powloki do powierzchni. Wyréwnana, stabilna, wolna od
zanieczyszczen i luznych elementéw powierzchnia gwarantuje dluga zywotnos¢ systemu i
osiagniecie pozadanego efektu.

Przygotowanie powierzchni podloza

Swiezo wylany beton mozna pokrywaé po 4 tygodniach (28 dni przy temperaturze 25°C), jezeli
zawarto$¢ wilgoci, 2,5 cm pod powierzchnig, nie przekracza 4%. Wytrzymatos¢ na éciskanie betonu
musi wynosié¢ co najmniej 30 MPa; w przypadku niespelnienia tego wymogu, nalezy zastosowac inne
zalecane rozwigzania w celu wzmocnienia infrastruktury.

Przygotowanie powierzchni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy SSPC-S5P13
w celu uzyskania ptaskiej betonowej powierzchni, ktora jest sucha, pozbawiona zanieczyszczen,
wolna od luznych elementéw i pylu, o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej i wystarczajaco
porowatej warstwie gornej, co zapewni odpowiednig absorpcje powloki. Nalezy catkowicie usuna¢
Slady oleju, materialy utwardzajace, sole, wykwity, wode i wszelkie materialy za pomoca piaskowania,
Srutowania, frezowania mechanicznego, szlifowania diamentowego lub trawienia kwasem.

Metal, przed nalozeniem gruntu/powloki, musi by¢ czysty - wolny od zanieczyszczeri i pytu. Metal
nalezy przygotowac stosujac piaskowanie, Srutowanie lub szlifowanie maszynowe, w zaleznosci od
stanu powierzchni. Luzne elementy nalezy usuna¢ za pomoca sprezonego powietrza (zaleca sie
wczesdniejsze reczne usuniecie ztuszczonych warstw farby, rdzy i pozostalosci po spawaniu, uzywajac
skrobakéw recznych lub pneumatycznych), w celu uzyskania poziomu czystosci powierzchni SA 2.5
(wedlug normy SIS 055900) i pozbycia sie rdzy, luznych elementéw, zluszczonej farby, olejow itp.
przynajmniej z 95% czyszczonego obszaru (wedlug normy SSPC-SP10). Pyl nalezy usunaé
sprezonym powietrzem (pozbawionym czasteczek olejoéw i wody) lub za pomoca odkurzacza. W
przypadkach, gdy nie mozna usunaé luznych elementéw za pomoca sprezonego powietrza, nalezy
wykona¢ doktadne czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi recznych lub mechanicznych, takich jak
szczotki stalowe, papier Scierny, skrobaki, aby usunac¢ zgorzeliny, rdze, warstwy zluszczonej farby
i zanieczyszczenia, az do uzyskania poziomu czystosci ST-3, wedtug norm SSPC-SP3 i SSPC-SP11.

W celu uzyskania pomocy w zwiazku z nakladaniem i przygotowaniem powierzchni, prosimy o
kontakt telefoniczny lub mailowy z nasza grupa ds. wsparcia technicznego.

Przed rozpoczeciem nakladania, zawsze nalezy przeprowadzi¢ préobe na niewielkiej czesci obszaru.

Gwarancja

Uwaza sieg, ze informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa wiarygodne, ale nie wyklucza sie
istnienia nierozpoznanego ryzyka. Ecolak gwarantuje jedynie, Ze jako$¢ materialéw pozwala na ich
sprzedaz. Gwarancja ta zastepuje wszelkie inne, pisemne lub niepisane, wyrazone lub domniemane
gwarancje. Ecolak wyraznie nie udziela zadnej gwarancji przydatnosci produktu do okreslonego celu
lub nienaruszania ktérychkolwiek praw patentowych. W zwigzku z powyzszym, Kupujacy
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ponosi wszelkie ryzyko zwigzane z wykorzystaniem tych materialéow. Wylaczne zadoséuczynienie
wobec Kupujacego, z tytulu ktéregokolwiek naruszenia warunkéw gwarancji lub roszczenia z tytulu
zaniedbania, ogranicza sie wylacznie do ceny zakupu materialow. Nieprzestrzeganie zalecanych
procedur zwalnia firme Ecolak z wszelkiej odpowiedzialnosci zwigzanej z materialami lub ich
wykorzystaniem.



